L*RK

Controle Tecnoldgico

oo Naterals Lida: RELATORIO DE ENSAIO N°: 24050312 SVSP Fl.1/1

Empresa interessada : ALGEMAS BRASIL IND., COM. E MONITORAMENTO DE SISTEMAS LTDA - ME
Rua Jodo Cubis, 785 - Brcao A - Colonia Antonio Prado - Almirante Tamandare / PR

Pedido de ensaio : 299549
Natureza do trabalho : ENSAIOS EM BASTAO RETRATIL
Indicacdes fornecidas pelo interessado sobre o material ensaiado:

DATA RECEBIMENTO / INSPECAO..: 09/05/2024 — Entregue no Laboratorio Tork Barra funda

AMOSTRA..........ccciveiee e, BastOes retrateis.
MARCA......cccoeiveiiiiesirsiesiesesiene s Brazil Spec Ops
MODELO........cccoevviiriiviiivceiereseenne. BR42
QUANTIDADE DE AMOSTRAS........... 01 Amostra
PROPOSTA TORK N°......cccccoevveveerenennl. 2405009MLA

ASPECTO DAS PECAS

Bastdo Retraido
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Bastdo Estendido

1. ENSAIO DE FORGA MINIMA DE RETENGAO DO BASTAO
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SISTEMA DA QUALIDADE
ONFORMI

ISO 9001

Procedimento: A amostra com a ponta voltada para baixo e o cabo para cima foi solta de uma altura de 2 m. Foi verificado se

houve retracdo do bastdo.

Resultado: O bastdo ndo retraiu ao atingir o solo.

INFORMACOES COMPLEMENTARES

1- Ensaios realizados a uma temperatura ambiente (23 + 2) °C.
2 - A amostra foi ensaiada conforme Diretriz Técnica (TR) - Bastfes de emergéncia, curtos e longos, ed. 04/2006.
3 - Local do Ensaios: Rua Dr. Ribeiro de Almeida, 203 - Barra Funda - Sdo Paulo / SP — Laboratério de Produtos.

4 - Equipamentos utilizados:

Trena: Identificagdo Tork 5395 - Certificado RBC/Tork 23112278 AFSP - vélido até 11/2024
Termdmetro Digital: Identificacdo Tork 4833 - Certificado RBC/Visomes N° LVV03123-11515-23-R1 e 09780-23-R0 - valido até 06/2024

Data dos Ensaios: 09 de Maio de 2024.
Emissdo do Relatério: Sdo Paulo, 09 de Maio de 2024.
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Eng. Leopoldo Rosalin de ©ftveira - CREA 0600318910

Gerente Técnico do Laboratério Tork SP

Os resultados apresentados no presente documento tém significacéo restrita e se aplicam somente ao objeto ensaiado ou calibrado. A sua reproducéo s6 podera ser feita integralmente, sem

nenhuma alteragao.
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